Grenoble-INP   Institut Polytechnique de Grenoble


Génie Industriel -- Filière ICL 2ème Année

Enseignement de 

Management des Systèmes d’Information (MSI)

TD n° 3 : SI pour la surveillance de process industriels.
Aymen MILI, Michel TOLLENAERE

Mise en place d’un Système d’Information pour la maîtrise des produits et des équipements dans une entreprise de semi-conducteurs (Process Control).

 Préambule : Les données et procédures fournies dans cet énoncé ont été modifiées pour des clauses de confidentialité. Pour répondre à la charge de travail du TD, le sujet représente une vision très simplifiée du process control, les procédures et moyens de contrôle proposés ne reflètent pas de manière exacte la réalité industrielle »
	Dans l’industrie du semi-conducteur, le contrôle en temps réel du produit et des équipements est une tâche incontournable pour la réussite du processus de fabrication. La qualité du produit dépend fortement des paramètres de la recette (Gamme de fabrication) et des tests réalisés au cours du process. L’équipe chargée de ces contrôles et de la validation des paramètres process est nommée « Process Control Team ». Elle s’assure que le processus de contrôle des paramètres produit, recettes et équipements est opérationnel. Cette équipe occupe une fonction transversale au sein de l’entreprise.
	
[image: image13.jpg]





On peut classer les moyens de surveillance et de maîtrise par fonction au cours du process, sachant que nous nous intéresserons essentiellement aux 2 premières : 
· FDC: contrôle statistique des paramètres équipement lors de la production de chaque plaque ; contrôle sur les équipements.
· SPC: Contrôle statistique à posteriori et ajustement des réglages équipement réalisées par des mesures sur plaques ; le contrôle s’effectue sur produits.
· Run to Run : Boucles de régulation pour ajuster les paramètres « recettes »
· MES : outil logiciel qui permet de garantir que le produit est dans les spécifications et qu’on exécute la bonne recette pour le produit.
· Recipe control system : Contrôle le contenu des recettes
· Equipment reliability management : gestion des paramètres équipement et des alarmes
En dehors du processus de fabrication, deux types de mesure électrique viennent s’ajouter afin d’identifier d’éventuels problèmes sur les puces. Les tests paramétriques PT (Parametric Tests) qui sont réalisés pour neuf puces de chaque plaque et l’EWS (Electrical Wafer Sorting) pour toutes les puces de la plaque. On peut classer ces moyens de contrôle ainsi :
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Fig 1 . Exemples de moyens de surveillance et de contrôle
L’objectif de ce TD est de spécifier un système d’information permettant de gérer une partie des données Process Control. Il s’agit de la gestion de maintenance des équipements et la surveillance de la qualité des produits au cours du cycle de production.
1. Premiers éléments d’analyse des processus :
a. Gestion du parc équipements :

La ligne de production en salle blanche est organisée en onze ateliers de production, un atelier de mesure, un atelier de tests paramétriques et un atelier de robots de manipulation. Chaque atelier a la charge d’un ensemble d’équipements qui sont classés par type. 
Pour chaque type d’équipement, une stratégie FDC et SPC (plan de surveillance et maîtrise) est mise en place afin de contrôler un ensemble de paramètres produit collectés et analysés par la suite par les ingénieurs Process Control. Cette stratégie est définie en collaboration entre un ingénieur process, ingénieur équipement et le responsable FDC du process control. Une stratégie FDC consiste à collecter pour un ensemble de paramètres :
· Les date et heure de la mesure
· Equipement Type

· Equipement référence
· Paramètre mesuré

· Valeur relevée
· Ecart avec la cible

b. Gestion de la production :

Le processus de fabrication d’une plaquette finie comprend plus de 400 opérations sur une durée moyenne de huit semaines. Les plaquettes sont chargées sur les machines via des lots stockés dans des FOUP (voir Glossaire) contenant entre 1 et 25 plaquettes chacun. Chaque plaquette possède une référence, date d’entrée en salle, référence produit et client. Le système doit permettre de tracer l’historique du passage d’un lot dans chaque atelier, le ou les équipements sur lesquels on a réalisé une étape. On suppose que le passage d’un lot sur une machine constitue une seule opération de production. Un rapport « historique lot » doit permettre au responsable de production de tracer le chemin d’un lot en salle en sélectionnant sa référence. Lors du passage du lot sur chaque chambre dans les différents ateliers, des cartes de contrôles (SPC) sont mises en place afin de surveiller la qualité du produit. Dans ce cas d’étude, on suppose que pour chaque atelier une seule carte de contrôle (ex : CC_LITHO) permet de prendre des mesures sur le lot à sa dernière étape de passage. Les données collectées par ces cartes sont analysées quotidiennement par l’ingénieur SPC du process control. 
2. Qualité des produits
L’amélioration de qualité des recettes se base en grande partie sur des contrôles continus des paramètres du produit. Le responsable process de chaque atelier analyse le rendement des machines en fonction des recettes. L’ingénieur SPC du process control prend en charge l’analyse des cartes de contrôle. S’il remarque des dérives (Out of Spec) ou une forte instabilité des mesures, il lance un plan de changement des paramètres de recette. La même tâche est effectuée par le responsable FDC du process control, qui lui s’occupe des paramètres collectés en temps réel et analyse de la même façon les cartes de contrôle.

3. Principaux rôles et fonctions
· La machine alimente automatiquement le SI avec ses paramètres FDC.

· Une machine de test détecte le numéro de produit et alimente le SI avec les paramètres SPC du produit.

· L’opérateur surveille plusieurs machines et a accès aux paramètres FDC de son parc ainsi qu’au SPC quand il a des machines de test en responsabilité. Il peut arrêter les machines (en cas de dérive des paramètres ou pour d’autres motifs), auquel cas les produits en attente sont orientés vers une autre machine et la maintenance est notifiée.

· L’ingénieur « Contrôle Qualité » vérifie les cartes de contrôle (qu’il envoie au client),  consulte les FDC des machines et ajuste les paramètres de recette.
· L’ingénieur maintenance programme l’arrêt des machines et les remet en route après remise en état.
· L’ingénieur lancement lance les lots en production, planifie les lots sur les machines.

· L’ingénieur « produit » collecte l’historique du lot et l’envoie au client.

4. Travail demandé
· Etablir les use cases de l’application informatique support au SI.

· Etablir le diagramme de séquence permettant de visualiser les cartes de contrôle SPC pour le responsable qualité.

· Idem pour les cartes FDC (surveillance des équipements).

· Etablir le diagramme de séquence permettant d’extraire tous les « hors-contrôle » d’un type de machine dans le mois précédent

· Proposez un diagramme de classe pour cette application.

Annexe 1 : Glossaire

	FDC : 
Fault Détection and classification

SPC :
Statistical Process Control 

DI :
Demande D’intervention

OTP :
Ordre de Travail Planifié

Comp_MP : 
Compteur Maintenance Préventive

FOUP :
Conteneur où sont rangées les plaques au cours du cycle de production

PT :
Parametric Test

EWS :
Electrical Wafer Storage

Wafer :
Plaque ou plaquette
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Wafer (issu de Wikipédia)



Annexe 2 : Extrait des Produits en cours
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Techno

Recipe

LotType

Operation

StartDate

LastDate

A45LYNX-S01

T253Re1RR

T253Re1RR_01

R&D

-

09/01/2006

09/01/2006

C65POdfV2

FR872XRR

FR872XRR_187-04

R&D

-

22/10/2007

21/11/2007

ES65802-1AM

FR872XRR

FR8726HEM-01

R&D

ANN_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

07/02/2008

ES65802-2B

FR872XRR

FR872XRA_HE-01

R&D

ED25PADOPEN

21/11/2007

11/03/2008

ES65804A-4D7

FR872XRR

FR872XR_50_7-05

R&D

EDP01_NITUSG_LINET

11/06/2007

29/09/2007

ETL01BCZ-E2C

FR872XRR

FR872XRR_187-05

R&D

-

13/11/2007

24/02/2008

E7109XFL-7B

DF586YR

DF58 _50_7A2-20

PROD

MEF78_UCAVITY

07/09/2007

15/11/2007

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR_05

PROD

MEF78_VIA1

09/11/2007

18/02/2008

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR7-05

PROD

OIK99_CU_LINE2

09/11/2007

18/02/2008

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE3

09/09/2007

18/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ANN_CU_LINE3

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25LINE2

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

MEF78_VIA1

18/09/2007

27/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

11/09/2007

20/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

13/09/2007

22/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25NISO

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25PVT2

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE6

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_ALUCAP

14/11/2007

29/01/2008

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

DEFECT_FINAL

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VIATOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

28/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

EDP01_CU_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VTM1

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_HARDMASK4

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE4

19/10/2007

27/12/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

06/11/2007

06/11/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

09/11/2007

09/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

TEST_PARAM_M2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

OIK99_CU_LINE2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_VIA1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

EDP01_USG_IMDTOP

07/11/2007

07/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_GATE_POLY

15/07/2007

15/07/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

ED25PLDDLPCEL

05/08/2007

03/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_VIA5_Z1

06/10/2007

04/01/2008

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

EDP01_PMD_CAPOX

20/10/2007

18/01/2008

Annexe 3 : Extrait des collectes de données FDC sur équipement
	Date
	Heure
	Equipment
	Debit ChemicalZ  StepW)

	13/05/2007
	15:05:56
	A0X23R05
	1467,76

	13/05/2007
	15:05:57
	A0X23R05
	1478,65

	13/05/2007
	15:05:58
	A0X23R05
	1473,46

	13/05/2007
	15:05:59
	A0X23R05
	1480,26

	13/05/2007
	15:06:00
	A0X23R05
	1479,19

	13/05/2007
	15:06:01
	A0X23R05
	1459,09

	13/05/2007
	15:06:02
	A0X23R05
	1472,21

	13/05/2007
	15:06:03
	A0X23R05
	1477,82

	13/05/2007
	15:06:04
	A0X23R05
	1472,94

	13/05/2007
	15:06:05
	A0X23R05
	1477,93

	13/05/2007
	15:06:06
	A0X23R05
	1470,76

	13/05/2007
	15:06:07
	A0X23R05
	1479,37

	13/05/2007
	15:06:08
	A0X23R05
	1471,03

	13/05/2007
	15:06:09
	A0X23R05
	1477,28

	13/05/2007
	15:06:10
	A0X23R05
	1448,11

	13/05/2007
	15:06:11
	A0X23R05
	1471,51

	13/05/2007
	15:06:12
	A0X23R05
	1464,00

	13/05/2007
	15:06:13
	A0X23R05
	1472,19

	13/05/2007
	15:06:14
	A0X23R05
	1468,91

	13/05/2007
	15:06:15
	A0X23R05
	1470,50

	13/05/2007
	15:06:16
	A0X23R05
	1470,85

	13/05/2007
	15:06:17
	A0X23R05
	1464,88

	13/05/2007
	15:06:18
	A0X23R05
	1460,41

	13/05/2007
	15:06:19
	A0X23R05
	1451,77

	13/05/2007
	15:06:20
	A0X23R05
	1441,83

	13/05/2007
	15:06:21
	A0X23R05
	1457,38

	13/05/2007
	15:06:22
	A0X23R05
	1468,99

	13/05/2007
	15:06:23
	A0X23R05
	1462,96

	13/05/2007
	15:06:24
	A0X23R05
	1465,14

	13/05/2007
	15:06:25
	A0X23R05
	1439,54
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Annexe 6 : Exemple de carte de contrôle SPC
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[image: image8.wmf]ProductName

Techno

Recipe

LotType

Operation

StartDate

LastDate

A45LYNX-S01

T253Re1RR

T253Re1RR_01

R&D

-

09/01/2006

09/01/2006

C65POdfV2

FR872XRR

FR872XRR_187-04

R&D

-

22/10/2007

21/11/2007

ES65802-1AM

FR872XRR

FR8726HEM-01

R&D

ANN_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

07/02/2008

ES65802-2B

FR872XRR

FR872XRA_HE-01

R&D

ED25PADOPEN

21/11/2007

11/03/2008

ES65804A-4D7

FR872XRR

FR872XR_50_7-05

R&D

EDP01_NITUSG_LINET

11/06/2007

29/09/2007

ETL01BCZ-E2C

FR872XRR

FR872XRR_187-05

R&D

-

13/11/2007

24/02/2008

E7109XFL-7B

DF586YR

DF58 _50_7A2-20

PROD

MEF78_UCAVITY

07/09/2007

15/11/2007

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR_05

PROD

MEF78_VIA1

09/11/2007

18/02/2008

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR7-05

PROD

OIK99_CU_LINE2

09/11/2007

18/02/2008

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE3

09/09/2007

18/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ANN_CU_LINE3

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25LINE2

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

MEF78_VIA1

18/09/2007

27/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

11/09/2007

20/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

13/09/2007

22/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25NISO

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25PVT2

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE6

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_ALUCAP

14/11/2007

29/01/2008

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

DEFECT_FINAL

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VIATOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

28/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

EDP01_CU_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VTM1

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_HARDMASK4

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE4

19/10/2007

27/12/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

06/11/2007

06/11/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

09/11/2007

09/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

TEST_PARAM_M2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

OIK99_CU_LINE2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_VIA1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

EDP01_USG_IMDTOP

07/11/2007

07/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_GATE_POLY

15/07/2007

15/07/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

ED25PLDDLPCEL

05/08/2007

03/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_VIA5_Z1

06/10/2007

04/01/2008

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

EDP01_PMD_CAPOX

20/10/2007

18/01/2008
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Techno

Recipe

LotType

Operation

StartDate

LastDate

A45LYNX-S01

T253Re1RR

T253Re1RR_01

R&D

-

09/01/2006

09/01/2006

C65POdfV2

FR872XRR

FR872XRR_187-04

R&D

-

22/10/2007

21/11/2007

ES65802-1AM

FR872XRR

FR8726HEM-01

R&D

ANN_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

07/02/2008

ES65802-2B

FR872XRR

FR872XRA_HE-01

R&D

ED25PADOPEN

21/11/2007

11/03/2008

ES65804A-4D7

FR872XRR

FR872XR_50_7-05

R&D

EDP01_NITUSG_LINET

11/06/2007

29/09/2007

ETL01BCZ-E2C

FR872XRR

FR872XRR_187-05

R&D

-

13/11/2007

24/02/2008

E7109XFL-7B

DF586YR

DF58 _50_7A2-20

PROD

MEF78_UCAVITY

07/09/2007

15/11/2007

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR_05

PROD

MEF78_VIA1

09/11/2007

18/02/2008

E7200XBZ-1A

MR0208MARR

MR0208MAR7-05

PROD

OIK99_CU_LINE2

09/11/2007

18/02/2008

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE3

09/09/2007

18/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ANN_CU_LINE3

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25LINE2

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

MEF78_VIA1

18/09/2007

27/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

11/09/2007

20/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_PSG_PMD

13/09/2007

22/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25NISO

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

ED25PVT2

16/09/2007

25/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_CU_LINE6

17/09/2007

26/11/2007

E984SABZ-1C

DF586YR

DF586YR_202-18

PROD

EDP01_ALUCAP

14/11/2007

29/01/2008

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

DEFECT_FINAL

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VIATOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

18/10/2007

28/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINESUBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LINBTOP

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

OIK99_CU_LIBTOP

14/10/2007

24/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

ED25LINETOP

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

EDP01_CU_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_VTM1

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE5

19/10/2007

27/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_HARDMASK4

12/10/2007

22/12/2007

ETI09ACZ-2B

DF586YR

DF586YR_20HS

PROD

MEF78_LINE4

19/10/2007

27/12/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

06/11/2007

06/11/2007

E7111XCL-2A

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

09/11/2007

09/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_LINE1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

TEST_PARAM_M2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

OIK99_CU_LINE2

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

MEF78_VIA1

07/11/2007

07/11/2007

E7111XCL-SLA

T589BX2RR

T589BX2R_50_7-02

ENG

EDP01_USG_IMDTOP

07/11/2007

07/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_GATE_POLY

15/07/2007

15/07/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

ED25PLDDLPCEL

05/08/2007

03/11/2007

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

MEF78_VIA5_Z1

06/10/2007

04/01/2008

E851ZGBZ-4A

I175E

I175E_24L _3A-07

ENG

EDP01_PMD_CAPOX

20/10/2007

18/01/2008
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Sheet1

		ProductName		Techno		Recipe		LotType		Operation		StartDate		LastDate

		A45LYNX-S01		T253Re1RR		T253Re1RR_01		R&D		-		09/01/2006		09/01/2006

		C65POdfV2		FR872XRR		FR872XRR_187-04		R&D		-		22/10/2007		21/11/2007

		ES65802-1AM		FR872XRR		FR8726HEM-01		R&D		ANN_CU_LINESUBTOP		14/10/2007		07/02/2008

		ES65802-2B		FR872XRR		FR872XRA_HE-01		R&D		ED25PADOPEN		21/11/2007		11/03/2008

		ES65804A-4D7		FR872XRR		FR872XR_50_7-05		R&D		EDP01_NITUSG_LINET		11/06/2007		29/09/2007

		ETL01BCZ-E2C		FR872XRR		FR872XRR_187-05		R&D		-		13/11/2007		24/02/2008

		E7109XFL-7B		DF586YR		DF58 _50_7A2-20		PROD		MEF78_UCAVITY		07/09/2007		15/11/2007

		E7200XBZ-1A		MR0208MARR		MR0208MAR_05		PROD		MEF78_VIA1		09/11/2007		18/02/2008

		E7200XBZ-1A		MR0208MARR		MR0208MAR7-05		PROD		OIK99_CU_LINE2		09/11/2007		18/02/2008

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		EDP01_CU_LINE3		09/09/2007		18/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		ANN_CU_LINE3		16/09/2007		25/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		ED25LINE2		17/09/2007		26/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		MEF78_VIA1		18/09/2007		27/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		EDP01_PSG_PMD		11/09/2007		20/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		EDP01_PSG_PMD		13/09/2007		22/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		ED25NISO		16/09/2007		25/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		ED25PVT2		16/09/2007		25/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		EDP01_CU_LINE6		17/09/2007		26/11/2007

		E984SABZ-1C		DF586YR		DF586YR_202-18		PROD		EDP01_ALUCAP		14/11/2007		29/01/2008

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		DEFECT_FINAL		12/10/2007		22/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		ED25LINETOP		18/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		ED25LINETOP		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		ED25LINETOP		18/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_VIATOP		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		ED25LINETOP		18/10/2007		28/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		OIK99_CU_LINESUBTOP		14/10/2007		24/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		OIK99_CU_LIBTOP		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		OIK99_CU_LINBTOP		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		OIK99_CU_LIBTOP		14/10/2007		24/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		ED25LINETOP		12/10/2007		22/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		EDP01_CU_LINE5		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_VTM1		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_LINE5		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_LINE5		19/10/2007		27/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_HARDMASK4		12/10/2007		22/12/2007

		ETI09ACZ-2B		DF586YR		DF586YR_20HS		PROD		MEF78_LINE4		19/10/2007		27/12/2007

		E7111XCL-2A		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		MEF78_LINE1		06/11/2007		06/11/2007

		E7111XCL-2A		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		MEF78_LINE1		09/11/2007		09/11/2007

		E7111XCL-SLA		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		MEF78_LINE1		07/11/2007		07/11/2007

		E7111XCL-SLA		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		TEST_PARAM_M2		07/11/2007		07/11/2007

		E7111XCL-SLA		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		OIK99_CU_LINE2		07/11/2007		07/11/2007

		E7111XCL-SLA		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		MEF78_VIA1		07/11/2007		07/11/2007

		E7111XCL-SLA		T589BX2RR		T589BX2R_50_7-02		ENG		EDP01_USG_IMDTOP		07/11/2007		07/11/2007

		E851ZGBZ-4A		I175E		I175E_24L _3A-07		ENG		MEF78_GATE_POLY		15/07/2007		15/07/2007

		E851ZGBZ-4A		I175E		I175E_24L _3A-07		ENG		ED25PLDDLPCEL		05/08/2007		03/11/2007

		E851ZGBZ-4A		I175E		I175E_24L _3A-07		ENG		MEF78_VIA5_Z1		06/10/2007		04/01/2008

		E851ZGBZ-4A		I175E		I175E_24L _3A-07		ENG		EDP01_PMD_CAPOX		20/10/2007		18/01/2008
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